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La filiere du vétement professionnel
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Historique de notre démarche
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Phase 2 — Eco-conception
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Phase 2 — Eco-conception
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Phase 2 — Eco-conception
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Phase 2 —

réchauffement
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Phase 2 — Eco-conception
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Phase 2 — Eco-conception
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Phase 2 — Eco-conception

38
B 17, #a % )5 *
)+ ) *
Lo )L ERpl IO @)+, &
wop # 1 # 1§l 1) $) " )@4GS
).) "LH'B )" %)% ) ) # %

4#"0 1) Mxy xR o g *B )" 35



Phase 3 — Analyse réglementaire
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Des actions possibles a tous les stades du
cycle de vie de nos produits




Des actions possibles a tous les stades du
cycle de vie de nos produits




MATIERES PREMIERES : LA GAMME PREMIUM
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FABRICATION : AU QUOTIDIEN
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DISTRIBUTION :

PEU DE LEVIERS
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UTILISATION :

L'IMPACT LE PLUS FORT




ENTRETIEN DURABLE : L’'ECO-CLEANING
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