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Thomas & Betts Corporation

 Fondée en 1898

« Siege social a Memphis, Tennessee

« |Leader mondial en design et fabrication de connecteurs et
composants pour les marchés électriques et de
communication.

e Plus de 2 milliards de ventes $ US

e Plus de 10,000 employés a travers le monde
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Thomas & Betts Canada

Société établie en 1928

Marché industriel et marché commercial

Siege social a Iberville, Québec

1500 employés

Territoires du

] . Nord-Ouest

@ Installations manufacturiéres (10)

Centre de Distribution
Bromont, QC

Doz chel Thomas&Betts



80% des ventes : concus et fabriqués au Canada
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Développement durable
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Quelques jalons 2008-2009
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Diagnostiques d’écoconception

= Sur deux produits
= Equipes multidisciplinaires
=Eveil a | " écoconception

= Inspiration pour notre politique

GOCRE
Série

Provider”

Unité a batterie compacte,
6 volts avec option laser

Haute performance dans un design
contemporain et compact

Thomas&Betts



Autres jalons 2010-2011

"

Création de la
structure et

Premier
produit
« plus vert »

ThomaesiBetrs

Thomas & Betts Canada

Rappant de développenmest duestie 2010

d@ne ®quipe
Premier rapport de
Politique de Colloque développement
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Politique de développement durable T&B l?)
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L.’ écoconception et | 1 ni
= La réduction de notre empreinte écologique
= Approvisionnements et logistique responsables

= Engagement social
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L'écoconception et I'innovation N

/ facons de rendre nos produits « plus verts »:
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. Augmenter le contenu recyclé

. Réduire les matieres toxiques

.Reduire | " emball a
.Favoriser | ’approyv

. Améliorer la recyclabilité en fin de vie

. Rendre le matériel marketing plus eécologique
.Réduire |’ i mpact durant | a

Thomas&Betts



La réduction de notre empreinte écologique C?)

= Réduire la consommation
= Augmenter | > efficacite

= Augmenter la recupération et le recyclage

P
AN
1

Thomas&Betts
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Chaine d’approvisionnements et logistique C?)
responsables

Valeurs
= Qualité

= Respect de la sante et securité | %
=>Respect de | ' er
= Controle des matieres toxiques

Criteres
= Proximite

=Uti |l 1 sation mini male d’ e
= Reécupération et le recyclage des matieres

, Thomas&Betts



Engagement social

= Redonner a nos employes

= Redonner a la communauté
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La politique de développement durable Z?)

Dans le cadre de sa politique de Léo6®coconception et | 6i nn o vARRrQvisiannements et logistique
développement durable, Thomas & Betts responsables
A - N S, i pl ang on.s S: rincipes dé®coconception ~ nos proces
Ca_nada Soengag_e am®|dELbdr®vegil ospéem;bnrt bgfel gr odui ts. T &\Busdiggronggeadusliéngent des priacipés ce que
environnemental de ses produits et tout nouveau produit qualifié « vert » comporte une amélioration déoapprovisionnements respon
activités manufacturiéres. substantielle sur au moins 3 des 7 principes suivants, ou encore atravers le Canada et privilégions des fournisseurs
qudune am®lioration n ocyck belvie» d a n squi paitagenples mén®e valeurs que nous, soit :

. soit réalisée :
A compter de 2010, et au cours des A La qualit®
prochaines années, nos efforts seront AAugmentation du contenu recyclé A Le respect de la sant® et

, . A Le respect de | 6environne
concentrés sur : ARéduction des matiéres toxiques A Le contrlle des mati res

AR®duction de | demball age .
En plus de ces valeurs, nous adopterons des critéres

A L6®coconcept ion et IAFéaiV(prr] Qé/ratd.a%pr odiesignon%ment | @eGddction basés sur :

produits ARecyclabilité en fin de vie

) A La proximit®
A La r®duction de not rAsrenmmipting&odogyut peur le produit A Ldutilisation minimale db
écologique Almpact durant la vie utile du produit (écoénergétique) A La r@®cup®ration et le rec
A A pprovisionnements eDethus Inouos gouis e%gggeiongalée%ue chaque nouvelle Egalement, nous privilégions des pratiques de
responsables génération de produits, soit plus écologique que la précédente. logistique de transports responsable.
A Engagement soci al L a réduction d inte écologi .
areduction de notre empreinte ecologique Engagement social

T&B Canada compte réduire son empreinte écologique générée

P . Le bien-étre de nos employés est une valeur
par ses opérations manufacturiéres. Autant dans les bureaux

fondamentale de | 6entr

Par des objectifs mesurables, une

philosophie de gestiqn rigoureuse et notre . que dan.s les envil:onnements de production, notre engagement sant® et s®curit®, db ®Z E Ir l ;
culture doéam®lioratior@®€onti nue, nous al | 0N s tavail, en sont la manifestation tangible.
contribuer au mieux-étre de sdui i

ARéduire la consommation T&B Canada sbengage ° @l arg

 6environnement en COoMmSughehdadil | defticacite® ®ner g®t i gobie en élaborant un plan de participation

alignement constant avec notre politique. AAugmenter la récupération et recyclage communautaire axé sur des activités connexes a son

industrie. (SEENBUILD
. . R A court terme, différentes actions viendront appuyer ces $‘ (bé,.
De plus, nous poursuivons bien sr notre principes. Si possible, nous appliquerons les meilleures S Y.
engagement a demeurer une bonne pratiqges d(_e fagon uniforme. A moyen te_rme, nous éta_lblierons % s:
. . . . le profil environnemental de nos installations afin de bien ) S
entreprlse Cltoyenne qui respecte les lois et identifier la base de référence et les opportunités 004”‘25?:::&“

reglementations dans toutes ses pratiques déoam®l ioration.
déaffaires.

Thomas&Betts
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Processus de gestion

Innovation de
produits

Proximité

client Participation

des employés

Amélioration
Continue

Excellence
opérationnelle

VALEURS STRATEGIQUES
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PRIORITES

DEVELOPPEMENT DURABLE

Thomas&Betts



Ecoconception
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Notre PDP

e Innovation en amont: 2 phases
« Exécution: 4 Phases, 4 portes

Carte de pointage vert Carte de pointage vert

Phase 0 Phase 1

Proposition Analyse
de projet préliminaire

18

Gui de do®coconception

-gate / exécution

»‘phase > >‘> Phase 3 >‘>‘phase ; >‘> prase s )

Analyse

détaillée Développement Implantation Lancement
Thomas&Betts



Guide d’écoconception

Principes d’' écoconception basc¢

Principe d'écoconception soutenu Performance |

Matiere premiére
Type de matériaux
Les matériaux employés ont-ils une bonne perform

controversés). Consulter I'onglet "matériaux a évite X

L'utilisation de matériaux toxiques a été évitée ? (1 X

Est-ce que des matieres premiéres renouvelable X
Le produit est-il fait de matériaux recyclables (qi X

Le produit est-il fait de matériaux recyclés (post X
Est-ce que les parties ou composants du produi
la quantité de matériaux différents)
Quantité de matiere
La quantité de matiére est réduite au minimum (sai X
Origine des matériaux
Est-ce que les matiéres premiéeres sont de ressc
Est-ce que les composants ou semi-finis sont X
Fabrication e e e e e e e |
Substances utilisées dans les procédés
Est-ce que les substances auxiliaires emplo. X

y Thomas&Betts



Carte de pointage vert
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|

Grandes catégories du cycle de vie

Matiére premiére

Non / Mauvais

Tres peu / plutét mauva

@ |Oui un peu / Plutét bon

& |Oui / Tres bon
o |Ne sais pas
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2 |Le prodwt est-il fait de matériaux recyclables ? (proport|0n du poids)

3 |Le produit est-il fait de matériaux recyclé ? (proportion du poids)

4 |Est-ce que les matiéres premiéres sont de ressources locales ?
Fabrication

O O oo
oJjo © ©

Utilisation / durabilité
4|Est-ce que le produit peut étre utilisé pendant plusieurs années ? Est-il trés durable ?

5 |Est-ce que les substances auxiliaires employés dans le processus sont réutilisées ? 0

6 |Est-ce que les matiéres issues de la fabrication du produit sont réutilisées (dans le processus ou dans un autre produit) ? | 0 0

7 |Y a-t-il des composantes usagées dans la fabrication du produit ? 0 0

Distribution

8 |Est-ce que le volume, la quantité ou le poids de I'emballage est minimisée ? 0 0

9 |Est-ce que I'emballage est réutilisable ? Empilable ? 0 0

10|Est-ce que I'emballage est fait de matériaux renouvelables ? 0 0

11|Est-ce que I'emballage est fait de matériaux recyclés ? 0 0

12 Est-ce que I'emballage est fait de matériaux recyclables ? 0 0
3|Est-ce que le matériel marketing est écologique ? 0 0

15 Est-ce que la consommation d'énergie du produit est minimisée ?

16|Est-ce que le nouveau produit a une plus grande efficacité photométrique (besoin de moins d'apparei

Is par

pieds carré) ?

17 Les parties individuelles du produit sont-elles facilement remplagables ?

8|Le produit a-t-il suffisamment de valeur pour étre remis a neuf, réparé ou réutilisé ?
F|n de vie
19|Existe-t-il un systéeme de collecte en fin de vie ?

O O o oo
O OO oo

20 Est-ce que le produit a été concu pour étre facile a désassembler au centre de tri ?

Est -ce que les matériaux des pieces sont identifiés conformément aux standards ?

Est-ce que les composants peuvent étre recyclés ou réutilisés ?

O O oo
O O oo
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Notre premier produit « plus vert »

Thomas&Belts



La série « Premier »

La nouvelle
pl usi eurs de

sSsér i
nos

e
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Moins de matériaux toxiques </
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Les circuits imprimés sont nos
premiers modeles entierement
conformes a RoHS.
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RoHS

N\ LEAD FREE

Thomas&Betts
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Emballage réduit </

L ]

embal

age

emetconpientpdlusdee t i 't et

protections en polystyrene.
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Fabrication locale </

Remplace une série de produits qui provenait de la Chine.

Les pieces de plasti gu-€ansleo nt
Pointe-Claire.

Les circuits imprimés et harnais sont
faits a | ' Derval,gdde Hy mu
méme que | " assembl ag:¢

Thomas&Betts
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Matériel marketing plus écologique </

Regroupement: moil ns

Les feuillets de lancements imprimés
avec de I'encre végeétale sur du
papier recycle, blanchi sans chlore.

Thomas&Betts
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Impact durant la vie du produit </

Lampes DEL a haute performance;
réduit le besoin en batteries.

Avec ces lampes, consomme
80% moins d’énergie que le
modele précedent.

Les lampes durent
24 fois plus longtemps.

Thomas&Betts
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Recyclabilité en fin de vie </

Identification des matériaux (en 2011)

L‘.) L%.\ L‘".) L“.-\

PETE HDPE LDPE
L5..\ L‘L\ U.-\
PS OTHER

Thomas&Betts
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ACV simplifiées

Thomas&Belts



Quand il est encore temps

Atelier ACV

Innovation en amont gate / exécution

......................................

: ) )
: Phase 0 :: Phase 1l ‘> Phase 2 >‘> Phase 3 >‘> Phase 4 >‘> Phase 5 >

......................................

Proposition Analyse Analyse

de projet préliminaire détaillée Développement

30

Implantation Lancement
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Notre formule

« Un produit en développement

e Un expert du CIRAIG

« Equipe multidisciplinaire

« Une demi-journée

« Simulations et scénarios de fabrication

31

Thomas&Betts



Atelier pour le « Combo plastique »

Prémisse de base

e Notre ennemi e st I
au plomb

e Tres fai bl e conso

Découvertes surprenantes
e Consommation d’' énergie s
Matériaux pour le boitier

Accumulateurs au plomb vs lithium

32

Production d’' él-®ntdrio+USA t é :

Qu
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Atelier pour la boite électrique BCR-2000

Prémisse de base

Découvertes surprenantes
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Installation sans percer le pare-vapeur
Contribue a reéduire

Difficulte a mesurer | i mpac:
Matiere premiere (acier, zinc)

Contenu recycl é de | aci er
Design peu profond; parois plus épaisses, poids plus élevé
Acier comparé au plastique

Thomas&Betts



Prochains produits a potentiel « plus vert »

Thomas&Belts



EMEX - Systeme d’alimentation a batterie centrale

Thomas&Betts
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Pictogramme
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Extruded

aluminum

Edge-Lit

Thomas&Betts



320 Amp

37
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Notre premiere année d’'écoconception

Constat

— Qutils et principes tres nouveaux
— Plus de formation

— Plus d’analyses de cycle de vie
— Proactif (REACH, RoHS)

— Chef de développement durable aux ateliers

Thomas&Betts
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Continuer de s'ameéliorer

Pour que chaque nouvelle génération de produits soit plus
écologique que la precédente.

MME1R

Thomas&Betts
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